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PROCESSO ADMINISTRATIVO DE ADESAO A REGISTRO DE PRECO N° 230102.01-ED

ORGAO GERENCIADOR: SECRETARIA DE EDUCAGAO DE MASSAPE-CE.
ORIGEM: PREGAO ELETRONICO N° 5160501/2022

ATA DE REGISTROS DE PREGOS N°: 51605012022

UNIDADE GESTORA ADERENTE: SECRETARIA DE EDUCAGAO

DECLARAGAO DE ADESAO A REGISTRO DE PRECO

O Presidente da Comissio de Licitagio do Municipio de Coreati/Ce, no uso de suas atribuigGes legais
¢ considerando tudo o que consta do presente Processo Administrativo de Adesdo 4 Ata de Registro de Prego, vem
emitir a presente declaragio de ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECO N° 51605012022, celebrada em
decorréncia do PREGAO ELETRONICO N 5160501/2022, gerenciada pela Secretaria de Educagio do Municipio
de Massapé-CE, fundamentada pelo o Art. 15 da Lei n° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores, visando a ADESAO A
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 51605012022 sendo objeto de adesio A AQUISICAO DE MOBILIAS
ESCOLARES DESTINADOS A REDE DE ENSINO MUNICIPAL DA SEC. DE EDUCACAO DA

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE COREAU-CE., em favor dos fornecedores abaixo:

FORNECEDOR: AN VASCONCELOS JUNIOR ME

CNPJ: 19.603.291/0001-30 -
ENDERECO: Av. Alanis Maria Laurindo de Oliveira, N° 1360, Bairro: Conjuato Ceara 11,
CIDADE: FORTALEZA-CE.

CEP: 60.533-606

REPRESENTANTE: Aécio Nogueira Vasconcelos Junior

CPF: 654.140.043-15

POLIPROPILENO

O objeto se trata de uma carteira escolar com prancheta lateral fixa e acoplada a
estrutura. Composto por estrutura metdlica, pés, assento, encosto e prancheta
plisticos. A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo
também injetado em polipropileno nas dimensGes 620 mm de comprimento por
318 mm de largura aproximadamente, permitindo a insergio de uma folha A4 -
rotacionada em 20° em sua superficie de trabalho. Tampo e contra-tampo devem
ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio de um
parafuso para pléstico abragando entre eles a estrurura de suporte do conjunto. A
Alra da prancheta ao chio na regiio de apoio do cotwvelo deve ser de
aproximadamente 685mm e a mesma deve possuir uma inclinagfio em torno de 10°
com o plano horizontal afim de proporciopar maior conforto ergondmico ao
usudrio. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes aproximadas
de 400mm de largura, 400mm de profundidade, 5mm de espessura de parede e .
camos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades

reforgadas com aletas, que acomodam parafusos para plistico f1 de didmetro Und 1000 | R$ 40035 | RS 400.350,00
5x30mm fenda Philips. Deve possuir também a borda frontal arredondada para
%o obstruir a circulagio sanguinea do usudrio. A altura do assento até o chio deve
ser de 460mm aproximadamente. O encosto deve ser inteitigo, sem aberturas, em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento
polido, com dimens3es aproximadas de 400mm de Jargura por 200mm de altura,
com espessura de parede de 4mm e cantos arredondados. Sendo unido A estrutura
por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam 3 estrutura metilica,
travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O porta-livros serd com
4 ferros soldados de um lado a outro. A estrurura deve ser fabricada em wbos de
ago 1010/1020. Sendo a base de ligagio do assento e encosto com tubos de secgio
quadrada 20x20mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas travessas
horizontais de ligagio e sustentagio do assento também em twbo de secgdo
quadrada 20x20mm de espessura de parede 1,2mm, além de duas travessas
horizontais em tubo de 22mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que
servem de encaixe pam o suporte da prancheta.-Esse por sua vez deve ser
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reforgado internamente por um tubo de 16mm de difmetro e 1,2mm de espessura
de parede. As colunas devem ser feitas de mbos oblongos medindo 29x58mm,
espessura de parede de 1,2mm, fixadas na base de ligagio do assento e encosto
através de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas, Umz travessa em tubo de
secgio quadrada medindo 20x20mm, com espessura de parede de 1,2mm, deve ser
fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que
ligario uma coluna 4 outra. A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em
polipropileno  copolimero virgem, fabricado pelo processo de injegdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados & estrutura por 2 (dois) encaixes e
montados sob pressio, de maneira que resista a uma condigfo severa de uso. Os
pés devem ter uma espessura de parede minima de 4mm com nervuras em todo o
comprimento do pé medindo aproximadamente 460mm, os mesmos devem
envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80mm de altura, evitando assim o
contato dos tubos com a umidade do cho, para evitar a oxidagho e também com a
funcio de protegio da pintura, fungo antiderrapante ¢ amortecimento de impacto.
Todas as pegas da estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epbxi (pd), o que garamte
protegio antioxidante e uma maior vida il a0 conjunto.
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CONJUNTO PARA PROFESSOR CJP-01 (MODELO FDE/FNDE)

Sio compostos de: * 1 (uma) Mesa individual com tampo em MDF, revestido na
face superior e inferior em laminado melaminico, painel frontal em MDF,
montado sobre estrutura tubular de ago. * 1 (uma) Cadeira individual empilhdvel
com assemto e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago.

MESA ¢ Tampo em MDF, com espessura de 15 mm, revestido na face superior e
inferior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Aplicagio de porcas garra com
rosca métrica Mé e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 1200mm (largura)
x 650mm (profundidade) x 15 mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. * Painel frontal em
MDF, com espessura de 15mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressio — BP, acabamento frost, na cor CINZA. Dimensbes acabadas de
1117mm (largura) x 250mm (alura) x 15 mm (espessura) admitindo-se tolerdncias
de +2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura. * Topos encabegados
com fita de bordo termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA, colada com adesivo "Hot Melting”. Resisténcia 20
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagio da fita de bordo no pomto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuirio. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. * Estrutura
composta de: - Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono
Jaminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgio semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgo circular, difmetro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 - (1,5mm); - Pés confeccionados em tbo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio circular, difimetro de 38mm (1 1 /27), em
chapa 16 (1,5mm). * Fixagio do tampo 2 estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica Mé (didmerro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabega pavela, fenda
Phillips. * Fixagio do painel 4 estrutura através de parafusos autoatarraxantes
3/16” x 5/87, zincados. » Aletas de fixagio do painel confeccionadas em chapa de
ago carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas. * Fixagio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. * Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas 3 estrutura através de
encaixe. * Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 3 corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser
de d0/t0. * Pintura dos elementos metlicos em tinta em pé hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA * Asseato e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor CINZA. * Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). «
Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. * Ponteiras ¢ sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas 2
estrutura através de encaixe e pino expansor. * Nas partes metdlicas deve ser
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R$ 746,20

~

R$ 186.550,00
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aplicado tratamento amtiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de FO
e 0 grau de empolamento deve ser de d0/t0. * Pintura dos elementos metilicos em
tinta em p6 hibrida Epbxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
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CONJUNTO PARA ALUNO CJA-03 (MODELO FDE/FNDE)

Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,19
el 42 m

Sio compostos de: * 1 (uma) mesa com tampo em MDF, revestido na face
superior e inferior de laminado melaminico de aha pressio. Estrutura tubular de
aco. * 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno
injetado. Estrutura tubular de ago.

MESA « Tampo em MDF, com espessura de 15 mm, revestido na face superior e
inferior em laminado melaminico de alta pressdo, 08 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Aplicagio de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimens&es acabadas
450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 15 mm (espessura), admitindose
tolerincia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura. 4 + Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com
adesivo "HotMelting”". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm
(espessura), com tolerdncia de + ou - 0,5 mm para espessura. * Estrutura composta
de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29 mm x 58 mm, em
chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgio circular de
@ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mmy); - pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgio circular de @ =38 mm (11/27),
em chapa 16 (1,5 mm). * Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de
carga) composto preferencialmente de 50% de matéria-prima recichda ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. * Fixagio do
tampo 3 estrutura através de porcas, garra e parafusos com rosca métrica Mé, &
6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips.
Notat: A definicio dos processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo 3 estrutura deve considerar, que apds o aperto, néo
deve haver vazio entre a superficie da porca gama e o laminado de alta pressio. *
Fixagio do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, &
4,0 mm, comprimento 10 mm. * Fixagio das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. * Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas ma cor
AMARELA, fixadas i estrutura através de encaixe. * Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosio em cAmara
de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metilicos em
tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA * Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA. *
Alernativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete liminas internas, com
espessura mixima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachadums, e deterioragio por fungos ou insetos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7 mm e méxima de 12 mm. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm. * Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). *
Fixagio do assento e encosto injetados A estrutura através de rebites de “repuxo”,
@ 48 mm, comprimento 12 mm. * Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AMARELA, fixadas A estnitura
através de encaixe ¢ pino expansor. * Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosdo em cAmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metilicos em tinta em po
hibrida Epbxi / Poliéster, eletrostética, brilhame, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

Conj
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R$ 521,50

R$ 260.750,00

CONJUNTO PARA ALUNO CJA-04 (MODELO FDE/FNDE)

Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,33
e 1,59 my

Sio compostos de: * 1 (uma) mesa com tampo em MDE, revestido na face
supetior ¢ inferior de laminado melaminico de alta pressdo. Estrutura tubular de
aco. * 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno
injetado. Estrutura tubular de ago.

MESA * Tampo em MDF, com espessura de 15 mm, revestido na face superior e
inferior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, ma cor CINZA, cantos arredondados. Aplicagio de

porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas

Conj.

500

RS 522,00

R$ 261.000,00
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450 mm (Jargura) x 600 mm (comprimento) x 15 mm (espessura), admitindose
tolerdncia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura. 4 * Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor VERMELHA, colada com
adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm
(espessura), com tolerdncia de + ou- 0,5 mm para espessura. * Estrutura composta
de: - montantes verticais e wavessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
catbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29 mm x 58 mm, em
chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdio circular de
@ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm); - pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado 2 frio, com costura, secgao circular de @ = 38 mm (1 1/27),
em chapa 16 (1,5 mm). * Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de
carga) composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. ¢ Fixagio do
tampo 3 estrutura através de porcas, garra e parafusos com rosca méurica M6, &
6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips.
Notal: A definigio dos processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo A estrutura deve considerar, que apds o apero, nio
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio.
Fixagio do porta-livros & travessa longitudinal através de sebites de “repuxo”, %]
4,0 mm, comprimento 10 mm. * Fixacio das sapatas (frontal e posterior) 20s pés
através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. * Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas pa cor
VERMELHA, fixadas # estrutura através de encaixe. * Nas partes metélicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metilicos
em tinta em pd hibrida Epbxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA * Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. -
Ahemativamente o assento e 0 encosto poderfio ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura méxima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioragio por fungos ou insetos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7 mm e méxima de 12 mm. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm. * Estrutura em tubo de ago
catbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). *
Fixagio do assento e encosto injetados 3 estrutura através de rebites de “repuxo”,
@ 4,8 mm, comprnmento 12 mm. * Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHA, fixadas A estrutura

através de encaixe e pino expansor. * Nas partes metlicas deve ser aplicado

tratamento amtiferruginoso que assegure resisténeia i corrosio em cimara de névoa,

salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metlicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
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CONJUNTO PARA ALUNO CJA-06 (MODELO FDE/FNDE)

Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,59
e 1,88 m.

Sio compostos de: * 1 (uma) mesa com tampo em MDE, revestido na face
superior e inferior de laminado melaminico de aha pressio. Estrutura tubular de
aco. * 1 (uma) cadeira empilhivel, com assento e encosto em polipropileno
injetado. Estrutura tubular de ago.

MESA ¢ Tampo em MDF, com espessura de 15 mm, revestido na face superior €
inferior em laminado melaminico de ala pressio, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Aplicagio de
porcas garra com rosca métrica Mé e comprimento 10 mm. Dimens8es acabadas
450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 15 mm (espessura), admitindose
tolerincia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura. 4 » Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo
“HotMelting". Dimensées nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerincia de + ou - 0,5 mm para espessura. * Estrutura composta de: - montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tbo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (15 mm); -
travessa superior confeccionada em wbo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgéo circular de @ = 31,75 mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5 mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono
Jaminado a frio, com costur, secgio circular de @ = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5 mm). * Porta-livios em polipropileno puro (sem qualquer tpo de carga)
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. » Fixagio do tampo 3 estrutura
através de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 60 mm,

Conj.
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L
comprimento 47 mm (+0u-
A definiclio dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo 4 estrutura deve considerar, que apbs o aperto, ndo deve haver
vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. ¢ Fixagdo do
porta-liveos 4 travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm. * Fixagio das sapatas (frontal e posterior) 20s pés através de
rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. ¢ Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL, fixadas &
estrutura através de encaixe. * Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cimara de névoa salina de
20 minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metlicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, elewostitica, brilhamte, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA * Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados mna cor AZUL. -
alternativamente o assento e o encosto poderio ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete lAminas internas, com
espessura mAxima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioragio por fungos ou insetos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7 mm e méxima de 12 mm. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6 mm e mixima de 12,1 mm. * Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). *
Fixagio do assento e encosto injetados 2 estrutura através de rebites de “repuxo”,
@ 4,8 mm, comprimento 12 mm. * Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL, fixadas 4 estrutura
através de encaixe e pino expansor. * Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cAmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metalicos em tinta em pb
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor INZA.
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2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips. Notal:

CONJUNTO DE ESTUDO INFANTIL HEXAGONAL COM MESA
CENTRAL DE 06 LUGARES

Conjunto infantil para criangas de 02 2 03 anos.

Sdo compostos de: ¢ 6 (seis) mesas com tampo em MDF, revestido na face
superior e inferior de laminado mehminico de aka pressio. Estrutura tubular de
aco. * 6 (seis) cadeiras empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno
injetado de cores variadas. Estrutara wbular de ago.

MESA » Tampo com superficie lisa e no texturizada em formato de bi trapézio
confeccionado em MDF, com porta lapis, medindo:
506mmx230mmx350mmzx4mm, possibilitando a formagio de circulos com 06
mesas. Fixadas 3 estrutura através de 04 parafusos auto atarraxastes invisiveis,
injetado em resina termoplistica ABS, alura tampo a0 chio 507mm,
aproximadamente. Sob tampo confeccionado em resina termoplistica de alo
impacto, aberto, na mesma cor do tampo, medindo aproximadamente:
470mmx205mmx240mmx4mm * Fixacio do sob tampo s travessas através de 04
parafusos auto atarraxastes invisfveis. Estrutura da mesa, metélica, composta de 04
travessas horizontais em tubo de ago metalon 20x20mm para fixagio do tampo, 02
wavessas laterais abaixo do tampo, em formato de % arco em tubo de ago metalon
20x20mm, sustentadas por 02 travessas verticais interigadas 3 base dos pés, em
metalon 20x20mm para fixagio do sob tampo, base dos pés em tubo de ago
metalon 20x30mm ¢ Grade frontal na mesma cor do tampo posicionada na
estrutura frontal da mesa em resina termoplastica de ala resisténcia, com letras
vazadas, grade medindo: 530mmx155mmx3mm, ° Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgens e sem cargas, injetadas na mesma cor do tampo,
fixadas 4 estrutura através de encaixe. * Estrutura metilica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conmjuntos de banhos quimicos para protegdo e
longevidade da estrutura interligada por solda MIG e pintada através do sistema
epdxi pb.

CADFIRA + Assento e encosto em resina plistica virgem, fabricados pelo
processo de injegdo termoplistico, cada um fixados por meio de 04 parafusos auto
atarraxastes invisiveis. Assemto sem orificios, com medidas aproximadas
330mmx330mmx4mm, akura assento/chio: 300 mm aproximadamente, Encosto
com medidas aproximadas de 330mm X 170mm X 4mm. Estrutura: 0 encosto é
imterligado a0 assemo através de 01 par de wbos quadrados 20x20mm, sendo
interligada 3 base dos pés por 02 travessas em tubo guadrado 20x20mm em
formato de arco, fazendo a interligacio da base do assento com os pés, uma barra
horizontal para sustentagio sob o assento em tubo quadrado 20x20mm, uma barra
horizontal, fromtal, de reforgo, em tubo quadrado 20x20mm fixada entre os arcos.
Base dos pés em tubo quadrado 20x30mm. As duas extremidades inferiores dos
pés deverdo conter sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na mesma cor do tampo para evitar auito dos pés com o piso. Toda a
estrutura metdlica & fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegio e longevidade da estrutura e soldado auravés do

Conj.
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R$
2.416,66

R$ 362.499,00
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sistema MIG.
Mesa Central com 06 lados iguais, medindo: 350mmx400mmx4mm, alwura
tampo/chio de aproximadamente: 570 —mm; confeccionada em resina
termopléstica de alta resisténcia com 07 cavidades para porta objetos, Estrutura
metilica fabricada em tubo de ago metalon industrial 20x20, tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protegio e longevidade da estrutura interligada
por solda MIG e pintada através do sistema epdxi pd.

Desta forma, nos termos do art. 26 da Lei n° 8.666/93, venho comunicar ao Ilmo. Sr. Secretario da presente
declaragio, para que proceda, de acordo com a devida raificago.

COREAU-CE, 02 de dezembro de 2022.
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Presidentte] da
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